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^= (54) TOle: SAFETY METHOD AND SAFETY DEVICE FOR A MACHINE, ESPECIALLY A BENDING PRESS 

=s (54) Bezckhnung: SICHERUNGSVERFAHREN UND SICHERHEITSEINRICHTUNG FUR EINE MASCHINE, INSBESON- 
^= DERE EINE BIEGEPRESSE 
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(57) Abstract: The invention relates to a method 
for securing a machine, especially a bending press 
( 10), whereby a first tool part ( 12) is displaced to- 
wards a second tool part ( 14) in such a way that 
an opening gap (22) between the tool parts (12, 
14) is gradually closed during the course of the 
working movement. According to said method, 
a protective region (36) located upstream of the 
first tool part (12) and containing at least one part 
of the opening gap is monitored by at least one 
optoelectronic sensor, such that when the protec- 
tive region (36) is entered, a switching signal is 
generated, e.g. in order to stop the first tool part 
(12). The aim of the invention is to provide an 
improved method for securing a machine and an 
improved safety device, especially for increasing 
the level of safety. To this end, the entire pro- 
tective region (36) is monitored, and during the 
operation of the machine (10), when the opening 
gap (22) is reduced to the size of the protective 
region (36) in the direction of displacement, the 
protective region (36) is reduced in the direction 
of displacement according to the displacement of 
the first too! part (12), in such a way that essen- 
tially the entire opening gap (22) is located in the 
protective region (36) during the subsequent clos- 
ing movement 
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^nunenfassung: Die Erfindung be.rifft ein Verfahren zur Absicherung einer Maschine, insbesondere einer Biegepresse 
(10), bei dem ein erstes Werkzeugteil (12) in Richtung auf ein zweites Werkzeugteil (14) bewegt wird, so dass im Verlauf der Ar- 
beusbewegung ein OffnungsspaJt (22) zwischen den Werkzeugteilen (12, 14) allmahlich geschlossen wird. wobei ein dem ersten 
Werkzeugte.l (12) vorlaufender Sehutzbereich (36), der zumindest einen Teil des Offnungsspaltes umfasst, durch wenigstens einen 
optoelektronischen Sensor uberwacht wird, so dass bei EingrifT in den Sehutzbereich (36) ein Schaitsignal, z. B. zum Anhallen des 
ersten Werkzeugteds (12), erzeugt wird. Um ein verbessertes Verfahren zur Absicherung der Maschine und eine verbesserte Si- 
™n„ B T L " S bereilzus,ellen - wodurc " insbesondere die Sicherheit erhoht wird, wird vorgeschlagen, dass der Sehutzbereich 
(36) volinach.g uberwacht wird und dass im Betrieb der Maschine(lO), wenn der Offnungsspalt (22) auf die Grosse des Schutzbe- 
rerchs (36) in Bewegungsrichtung reduziert ist, der Sehutzbereich (36) entsprechend der Bewegung des ersten Werkzeugteils ( P) in 
sS!S*^ hwng verkleinert wird, so dass bei der weiteren Schliessbewegung im Wesendichen der ganze OffnungsspaJt (22) im 



